Unser Ziel:

Erhohung lhrer Standzeiten
bei gleichzeitiger Reduzierung
lhrer Kosten!

® Definierte
Schneidkantenverrundung
0 Schneid- und
Stanzwerkzeuge
o Gewindeschneider
o Bohrer
O Fraser

® Hochglanzpolitur von

Stahlen und NE-Metallen

0 Umformwerkzeuge aus
gehartetem Werkzeugstahl
oder Hartmetall

0 Formeinsatze aus der
Kunststoffverarbeitung

O Einsatzgehartete Zahnrader

0 Zur Vorbearbeitung fir das
Hartstoffbeschichten
(z. B. TiN)

0 Medizinische Prothesen

Hochglanzpolitur

® Oberflachenrauheit £ Ra 0,06

® Verdichten der
Werkzeugoberflache im
Polierprozess
= Verschleilreduzierung

® GleichmaBiges reproduzier-
bares Polierergebnis

m Keine Beeinflussung der
Geometrie

Sprechen Sie uns an,
wir beraten Sie gerne!

Oberflachentechnik Stuchlik

Ronald Stuchlik
Springer Strafle 26
58762 Altena

Mobil: 0178 / 968 48 00

info@ots-altena.de
www.ots-altena.de

Definierte Schneidkantenverrundung

.

Unpraparierte Schneide Praparierte Schneide

® GleichmaBige Verrundung
der Schneidkanten bei
gleichzeitiger Veﬁb%&serung

der Oberflachenqualitat

m Entfernen des'Schleifgrates

m Kantenstabilitat erhoht sich
um ein Vielfaches '

® Je nach Anwendungsfall

Kantenverrundung zwischen
3 und 50 um

Vorher

Nachher

Kantenpraparierter
\ Schneidstempel aus CPM Rex

Kostenreduzierung
durch

Standzeiterhohung

Vorteile

® Standzeiterhohung:
ca. 200 bis zu 1200%

® Hohere
Schnittgeschwindigkeiten
und Leistungsvermogen bei

Zerspanungswerkzeugen je

nach Anwendungsfall
zwischen 20 und 200%

B Langere Maschinenlaufzeiten

® Verbesserte Haftung bei
Hartbeschichtungen

® Geringere Reibung

m Optimierter Warmeabfluss
® Verbesserte Spanabfuhr

# Hohere Prozesssicherheit

® Bessere Werkstuckqualitat



